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= Esittely ja yleista
» Uuden automaation alustan valinta

= Kayttoliittyma - Automaatio
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= Jartek Group
= Jartek Invest, Jartek Ai, Rosens 40 % 45
40 a-u
= Toimihenkiloa ; —
» Mekaniikka n. 40 — alkaen vuodesta -57 ;(5)
= Automaatio n. 15 — alkaen vuodesta -20 ; g I
* Henkilokunnan maara alkaa :
stabiloitumaan vaikka tarvetta viela on 2019 2020 2021 2022 2023

®m Sawmill = Thermo

» Jatkossakin suomalaista insindorityota
suomalaisille Jartek-arvojen mukaisesti

INNOVATIIVINEN
JARTEK LUOTETTAVA VASTUULLINEN




= Jartek Al perustetiin 2020 maaliskuussa
» | ahtotilanteessa 6 ammattilaista, joista 5:11a oli sahalaitoskokemusta 5-20 v

= Jarjestelmaa suunniteltiin puhtaalta pdydalts, joten ei ollut mitaan
historiapaineita

* Ensimmainen tasaamon automatiikka tehtiin kuudessa kuukaudessa tyhjasta

* Nyt toimituksia on jo tehty koko sahalinjaan ja lisaksi on uudistettu
lampdkasittelyn koko ohjausjarjestelma

» Talla hetkella omia henkil6ita on 15 ja lisaksi tyéllistamme 5-8 alihankkijaa

» Liikevaihto viimevuonna oli yli 3,5 M€
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= Koko laitoksen sydan on nykyaikainen automaatio

» Tietokantapohjainen modulaarinen jarjestelma
" Perustana MS SQL, jokainen kappale tunnistetaan ja tiedot tallennetaan
= Visual Studio kehitysymparisto
= GIT versionhallinta ohjelmistoissa

* Tehokas ja helpostilaajennettava kentta IO
= EtherCAT-vayla
* Muihin vayliin suorat liitantamoduulit

= HMI-serveri tukee suoraan HTML5
= Kayttoliittyman voi avata mista vain selaimella, jos on sallittu padsy verkkoon

= Avoimet rajapinnat
* |OT, kunnonvalvonta, raportointi, huoltojarjestelmat
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» Kayttoliittyma on kaiken ydin sahaliiketoiminnassa
= Kayttoliittymadssa on riittavasti parametrejq, jotta linjaa voi saataa,
ilman, etta tarvitse tehda ohjelmamuutoksia

= Kaikki io:t ja vaylat on testattavissa kayttoliittymasta ilman erillisia
ohjelmointilaitteita. Anturi- tai toimilaiterikot on helppo jaljittaa

" Vianselvitykseen ei mene turhaa aikaa - > seisokit lyhenee

= Sahurin tehtava on tuottaa kannattavasti hyvalaatuista sahatavaraa ja
laitetoimittajan tehtdava mahdollistaa se.

" Visuaalisuus ja viela kerran visualisuus. ”Paluu 90-luvulle”

* Avoimet rajapinnat
* |OT, kunnonvalvonta, raportointi, huoltojarjestelmat
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KAYTTOLIITTYMA - HISTORIA

Valikko J ARTE K LAJITTELU / Lajittelun p&&naytté 10.16.05

=] ERA TULEVAT ERAT

Er&numero Nopeus Laatujakauma

. 02057 44 * 125 1
10025 0/ 111 Kolaa/min 64 %

E Dimensia Laatu Kappaleita 4.35m3 28 % 10007 32 * 100 1
25 * 100 1 1275 / 14885 kpl 9%

Puulaji Lajittelutapa Kuutioita 0.57 m3 4% . 10026 22 * 150 1

Kuusi 15 6.54 /172.00m3 10% 0.55 m3 4%
: . 10027 50 * 100 1

Info Tuotantotieto
W15/W-025100-09-SFX-00 . 10028 44 * 1251

.1003032* 1251
.1002832* 1501

.01747 44 % 1251

VUORO

Kappaleita Kuutigita Tayttdaste Tuotantoaika Hairidaika Héiridprasentti Hydtysuhde

264 kpl 2.80 m3 S0 % 4h 17min 15s 4h 13min 22s 98 % 1%

Hairia
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JARTEK

KOPIOI HSK:LTA
KOPIOI HISTORIASTA

JARTEK

KIRAMON SYOTTO

PROSESSI / Paketoinnin poyta

PITUUSJAKAUMA

~ JARTEK

PROSESSI / Ulkoradat
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KAYTTOLIITTYMA - MITTARIT
Valikko JARTEK 15.13.56

13 YLITYSKULJETIN 2 ANNOSTIMEN
PARAMETRIRYHMAT
E 10 YLITYSKULJETIN 1
_12.1 KIRAMO 2
09.1 KIRAMO 1

PURKAUSLAITTEEN
TILA

11211 Kiramo 2 Kolien 15.3 Sybetdkuljetin 1.3
| tEyttseste Tayttdaste

0%
16.2 SySttskuljetin 1.2
12.1 Kiramo 2 Téyttlaste Tayttdaste
0%

11 Ketjukujetin 2 16.1 Systtokajetin 1
Tayttsaste
0% 3%
yttse:

151 Kierrerulissto 2
Tayttbasts
08 Ketjukuljetin 1 0%
Taytsaste

0%

Vapaa
| 0.00 m

MUOKKAA TIETOJA
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KAYTTOLIITTYMA - MITTARIT

15.13.56

13 YLITYSKULJETIN 2 ANNOSTIMEN
PARAMETRIRYHMAT
10 YLITYSKULJETIN 1
12.1 KIRAMO 2
09.1 KIRAMO 1

‘"xz 1 Kiremo 2 Kalien 16.3 Syonbkuljetin 1.3
thyttBests Tayttdaste

TayttSaste

02.1 Kireme 1 Kolien
tEyttizste
0

%
08 Ketjukuljetin 1
"
09.1 Kiramo 1 TéytSaste
0%
[}
Tayttaaste

JARTEK




DIAGNOSTIIKKA

Valikko X JARTEK JARJESTELMA / Turva 15.12.31 .

PROSESSI >

Diagnostikka
LAJITTELU >
Turva-alueen ohjelman tila Turva-alueen ohjelman diag Turva-anturin tla
HAIRIOT > Hataseis Ei hairitts
JARJ ESTE LMA swEmergencyStopCircuil Tulot tosi ja kuitattu
~
swEmergencyStop_14_4SC Tulot tosi ja kuitattu
Prosessidata swEmergencyStop OP1 Tulot tosi ja kuitattu
swEmergencyStop_OP1_1 Tulot tosi ja kuitattu
Parametrit swEmergencyStop_OP2 Tulot tosi ja kuitattu
swEmergencyStop_OP3 Tulot tosi ja kuitattu
Turva =
Ohjausjénnite & ! Ei hairigté
Vaylat Turva-alue 1 Ei h
cssBufferConveyorGate 0SFB1 Tulot tosi ja kuitattu
10 cssBufferConveyorRightGate 0SFB2 Tulot tosi ja kuitattu
sasSafetyAreal 2 OP1 Tulot tosi ja kuitattu
Servot —
swEmergencyStopOk_AK1203A_PP2_KGZ7 Tulot tosi ja kuitattu
Moottorit swSafetyGateSawlineOk_AK1203A PP2_KZ8 Tulot tosi ja kuitattu
Turva-alue 1&2
Venttiilit Turva-alue 2
cssBufferConveyorGate 09FB1 X Tulot tosi ja kuitattu
Laadut = -
cssBufferConveyorRightGate 09FB2_X Tulot tosi ja kuitattu
Kaannokset afetyAreal 2 OP1 X Tulot tosi ja kuitattu
Turva-alue 2-4 & a Ei hairigta
CPU Turva-alue 4 Ei he
UPS cssSortingConveyorLeftGate 15FB1 X Tulot tosi ja kuitattu
IcInfeedConveyorsRight_13FB1 Tulot tosi ja kuitattu
Lajtteet sasSafetyArea2_4 OP3 X Tulot tosi ja kuitattu
swlLowerSawSieveOk _112K41 Tulot tosi ja kuitattu
Asetukset Turva-alue 485 5 € Ei hairigts
- - Turva-alue 5 Ei h
Kirjautuminen

cssFeederGate_14FB2 Tulot tosi ja kuitattu
cssSortingConveyorLeftGate 15FB1 Tulot tosi ja kuitattu
lcFeederCross_14FB1 Tulot tosi ja kuitattu

sasSafetyArea5_OP3 Tulot tosi ja kuitattu
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KAYNTIEHDOT

Valikka X JA RT E K LAJITTELU / Kayntiehdot 15.11.22

PROSESSI > KAYNTIEHDOT
LAJITTELU ~

Liian korkea kappale annostime:
Lajittelun paanayttd Liian korkea kappale trimmerilld
Vinaola
Qizils=nEnan Vinolauta annostimen jélkeen 1
Kulietinmuisti Vinolauta trimmerin jélkeen
Koukku kuljetin Tiian tiukalla

Ei vapaata lokeroa

S Lajitteluohje puuttuu

Lokerosto Tavoite valmis
Vuoroa ei aloitettu

Lokeron tiedot Hiiridts ef kuitattu

Laatumittari ei tuloksia

Lajittelun parametrit Lestumitterihalytys

Annostin valmiina

e e —
Kéyntiehdot Trimmerin paine
. Trimmerin teréanturit ok
Nopeusohjeet Yiitaytts
Tyhjennys Lajittelukuljettin oikea portti trimmerin jalkeen

Lokeroon pudotus ep8onnistunut halytys
Tyhjennyksen parametrit Moottarin tila
14.2 Annostin rumpu

gyidiel oo catsralt 14.3 Annostin poistokuljetin

HAIRIOT > 15 Lajittelukuljetin
- . Turva-alue 5B
JARJESTELMA >
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KAYNTITIEDOT

Valikko X J ARTEK PROSESSI/Ulkoradat/Ulkoradan raide 15.09.19 n
PROSESSI >

PAKETOINTI v

Diagnostiikka
Paketoinnin pa&naytts 2gno

Parametrit

PR ML ULKORATASIIRTO: KETJULTA 1.2 KETJULLE 1.3
Valmiit paketit
ULKORATASIIRTO: KETJULTA 1.1 KETJULLE 1.2

Rimojen paikat

VLTS RIET0 (Pl ULKORATASTIRTO: RULLALTA 1.1 KETJULLE 1.1

Paperivanteiden paikat
[ Automaatti

Paketoinnin vuorot
Nykyinen tila

HAIRIOT > Vapaa
JARJESTELMA > STATES

VAPAL
CONDITIONS
PROSESSI AUTOMAATILLA

. Condition
LAHDEKULJETTIMEN MOOTTORI EI KAYNNISSA

l:‘ Condition

DIAGNOSTIC

50 Poistorullakuljetin 1.1

state:RunningFw speed:30.4
KOHDEKULJETTIMEN MOOTTORI VALMIINA EI KAYNNI
KOHDEKULJETTIMEN M TORI AUTOMAATILLA
KOHDEKULJETIN KAYTO
PAKETTI LAHDEKULJETTIMEN VALOKENNOLLA
PAKETTITIEDOT LAHDEKULJETTIMELLA
KOHDEKULJETIN EI NA
EDELLINEN SIIRTO VALMIS
SEURAAVA SIIRTO

JARTEK




¢ VIs
4 U
,‘ A ALISUUS

MORE THAN MECHANICS

J4
REys Q?‘\'

JARTEK




	Dia 1: JARTEK Sahateollisuuden näkymät, Kohti HELPPOA KÄYtettävyyttä
	Dia 2: Agenda
	Dia 3: Esittely
	Dia 4: JARTEK AI Lähtötilanne
	Dia 5: AUTOMAATIO - TIETOKANTA
	Dia 6: KäyTTÖLIITTYMÄ – AUTOMAATIO - TIETOKANTA
	Dia 7: KäyTTÖLIITTYMÄ - Historia
	Dia 8: KäyTTÖLIITTYMÄ - Nykyhetki
	Dia 9: KÄYTTÖLIITTYMÄ - Mittarit
	Dia 10: KÄYTTÖLIITTYMÄ - Mittarit
	Dia 11: DIAGNOSTIIKKA
	Dia 12: Käyntiehdot
	Dia 13: KäyntiTIEDOT
	Dia 14: YHTEENVETO

