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SA H AT EO L L I S U U D E N  N Ä K Y M ÄT,

KO H T I  H E L P P OA  K ÄY T E T TÄV Y Y T TÄ



AGENDA

▪ Esittely ja yleistä 

▪ Uuden automaation alustan valinta 

▪ Käyttöliittymä - Automaatio



ESITTELY

▪ Jartek Group 
▪ Jartek Invest, Jartek Ai, Rosens 40 %

▪ Toimihenkilöä
▪ Mekaniikka n. 40 – alkaen vuodesta -57

▪ Automaatio n. 15 – alkaen vuodesta -20

▪ Henkilökunnan määrä alkaa 
stabiloitumaan vaikka tarvetta vielä on

▪ Jatkossakin suomalaista insinöörityötä 
suomalaisille Jartek-arvojen mukaisesti
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LUOTETTAVA VASTUULLINEN INNOVATIIVINEN



JARTEK AI LÄHTÖTILANNE

▪ Jartek AI perustetiin 2020 maaliskuussa

▪ Lähtötilanteessa 6 ammattilaista, joista 5:llä oli sahalaitoskokemusta 5-20 v

▪ Järjestelmää suunniteltiin puhtaalta pöydältä, joten ei ollut mitään 
historiapaineita

▪ Ensimmäinen tasaamon automatiikka tehtiin kuudessa kuukaudessa tyhjästä

▪ Nyt toimituksia on jo tehty koko sahalinjaan ja lisäksi on uudistettu 
lämpökäsittelyn koko ohjausjärjestelmä

▪ Tällä hetkellä omia henkilöitä on 15 ja lisäksi työllistämme 5-8 alihankkijaa

▪ Liikevaihto viimevuonna oli yli 3,5 M€    



AUTOMAATIO - TIETOKANTA

▪ Koko laitoksen sydän on nykyaikainen automaatio 

▪ Tietokantapohjainen modulaarinen järjestelmä
▪ Perustana MS SQL , jokainen kappale tunnistetaan ja tiedot tallennetaan
▪ Visual Studio kehitysympäristö
▪ GIT versionhallinta ohjelmistoissa

▪ Tehokas ja helposti laajennettava kenttä IO
▪ EtherCAT-väylä 
▪ Muihin väyliin suorat liitäntämoduulit

▪ HMI-serveri tukee suoraan HTML5
▪ Käyttöliittymän voi avata mistä vain selaimella, jos on sallittu pääsy verkkoon 

▪ Avoimet rajapinnat
▪ IOT, kunnonvalvonta, raportointi, huoltojärjestelmät 



KÄYTTÖLIITTYMÄ – AUTOMAATIO - TIETOKANTA

▪ Käyttöliittymä on kaiken ydin sahaliiketoiminnassa
▪ Käyttöliittymässä on riittävästi parametrejä, jotta linjaa voi säätää, 

ilman, että tarvitse tehdä ohjelmamuutoksia 

▪ Kaikki io:t ja väylät on testattavissa käyttöliittymästä ilman erillisiä 
ohjelmointilaitteita. Anturi- tai toimilaiterikot on helppo jäljittää

▪ Vianselvitykseen ei mene turhaa aikaa - > seisokit lyhenee 
▪ Sahurin tehtävä on tuottaa kannattavasti hyvälaatuista sahatavaraa ja 

laitetoimittajan tehtävä mahdollistaa se.

▪ Visuaalisuus ja vielä kerran visualisuus. ”Paluu 90-luvulle”

▪ Avoimet rajapinnat
▪ IOT, kunnonvalvonta, raportointi, huoltojärjestelmät 



KÄYTTÖLIITTYMÄ - HISTORIA



KÄYTTÖLIITTYMÄ - NYKYHETKI



KÄYTTÖLIITTYMÄ - MITTARIT



KÄYTTÖLIITTYMÄ - MITTARIT



DIAGNOSTIIKKA



KÄYNTIEHDOT



KÄYNTITIEDOT



YHTEENVETO

MORE THAN MECHANICS 
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