() POHTO

Teraksen ja aihioiden valmistus

Koulutuksen tavoitteena on antaa kokonaiskuva terdksen ja aihioiden
valmistuksesta, perehdyttaa tuotannon yksikkdprosesseihin, niissa tapahtuviin
metallurgisiin ilmidihin ja valmistusprosessin mahdollisuuksiin vaikuttaa laatuun ja
tuoteominaisuuksiin. Koulutuksessa myo6s kasitellaan eri seosaineiden ja
epapuhtauksien vaikutuksista lopputuotteeseen.

Koulutuksesta hyotyvat

e kayton ja kunnossapidon henkil6sto

e tuotannon- ja laadunohjauksen henkil6sto
e myynnin, asiakaspalvelun henkilosto

e tutkimus- ja kehitystoiminnan henkildsto.

Koulutus toteutetaan seka lahiopetuksena ettd vuorovaikutteisesti etdyhteydella,
jolloin opetukseen voi matkustus- tai muun rajoituksen voimassa ollessa osallistua
tyopaikalta tai kotoa.
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1. Paivan ohjelma

Tervetuloa koulutukseen
Kimmo Keltaméaki, POHTO Oy

Malmipohjaisen terdksen valmistusprosessi
Principal specialist Seppo Ollila, SSAB Europe Oy
* Raaka-aineet

* Masuuniprosessi

» Konvertteriprosessi

» Senkkametallurgia

» Jatkuvavalu

Alkuaineiden kayttaytyminen terdksen valmistusprosesseissa
Principal specialist Seppo Ollila, SSAB Europe Oy

* Hapettuminen ja pelkistyminen

« Kaasujen kayttaytyminen (O,N,H)

« Epapuhtauksien poisto (S,P)

* Kuonat

* Tiivistys ja seostus

Lounastauko

Romun kayttd konvertterissa

Principal specialist Seppo Ollila, SSAB Europe Oy

* Romun sulamisen teoriaa

* Romulajit

* Epapuhtaudet romuissa

* Romun valinta eri sulatuksiin

* Romun merkitys mm. vuorauksen kestoon, lisdaineiden kayttoon
ja terdksen laatuun

Kahvitauko

Romupohjaisen terdksen valmistus
Metallurgi - Ville Fomkin, Ovako Imatra Oy Ab

Romupohjaisen ruostumattoman teraksen valmistus

Senior R&D engineer Matti Aula, Outokumpu Stainless Oy
* Ruostumattomat teraslajit

* Ruostumattoman terdksen valmistusprosessi Torniossa
* Yksikkdprosessien kuvaukset

Yhteenveto paivasta
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Aika 2. Paivan ohjelma
9.00 Paivan avaus
POHTO Oy

Senkkakasittelyt ja niissa tapahtuvat ilmiét

Vanhempi kehitysinsindori Tuomas Antola, SSAB Europe Oy

» Seostus, lampdtilan hallinta ja ajoitus

» Kuumennus, kaasuhuuhtelu, injektointi, seostus lankana ja/tai
palana, tyhjiokasittelyt

10.15 Kuonapuhtauden hallinta
Vanhempi kehitysinsindori Tuomas Antola, SSAB Europe Oy
» Senkkakuonat ja niiden koostumukset
* Sulkeumapuhtaus
* Sulkeumien modifiointi

11.15 Teradksen jatkuvavalu
Kehitysinsindori Juho Moilanen, Outokumpu Stainless Oy
» Jatkuvavaluprosessi
» Valukelpoinen teras
« Kokilli-ilmiot ja puhkeaman ennustaminen (BOP)
o Jadhdytys
 Aihion katkaisu
» Aihion kunnostus

12.00 Lounastauko

13.00 Terdksen jahmettyminen jatkuvavalussa
Kehitysinsindori Juho Moilanen, Outokumpu Stainless Oy
» Jahmettyminen kokillissa ja toisioalueella
» Suotautuminen
» Softreduction

14.00 Kahvitauko

14.30 Teraslajit ja niiden ominaisuudet - miten ominaisuudet syntyvat
valmistusprosessissa
Tuotekehityspaallikkd Pasi Suikkanen, SSAB Europe Oy

15.15 Yhteenveto




