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Prosessiturvallisuus ja riskien
hallinta

Tilaisuuden tavoitteena on tiedostaa osallistujille, mitd prosessiturvallisuus on ja
mita kaikkea osa-alueita teollisuuslaitoksen prosessiturvallisuus sisaltaa. Miten
prosessiturvallisuuden, henkil6turvallisuuden, kunnossapito-omaisuuden ja
ymparistonakékulman kokonaisuutta johdetaan ja hallitaan.

Kohderyhma:

» Tuotannosta ja kunnossapidosta vastaavat johtajat ja paallikot
» Turvallisuudesta vastaavat johtajat ja paallikot

* Tuotantopaallikot

* Kayttdinsinoorit

» Tyosuojeluhenkil6sto

» Kaytonvalvojat

» Palo- ja aluesuojelu

* Riskienhallinnan asiantuntijat

» Laatujarjestelmien asiantuntijat

Koulutus toteutetaan seka |dhiopetuksena ettad vuorovaikutteisesti etayhteydell3,
jolloin opetukseen voi matkustus- tai muun rajoituksen voimassa ollessa osallistua
tyopaikalta tai kotoa.
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Paiva 1

Aamukahvi

Tilaisuuden avaus
Kehittamispddillikké Marika Juntikka, POHTO Oy

Prosessiturvallisuus viranomaisen nakdkulmasta Ylitarkastaja Veikko Kujala, TUKES
* Muutoksia kemikaaliluvituksen alaisiin laitoksiin
» Prosessiturvallisuuden arviointityokalu

Prosessiturvallisuus Asiantuntija Matti Raninen, Kiwa

* Mitad on prosessiturvallisuus?

» Prosessiturvallisuuden osatekijat (kone, painelaite, prosessi, kemikaali, palo, sdhko
ine.)

* Prosessi- ja tyoturvallisuuden erot

* Lainsaadannot ja standardit

Tauko

TUKES Prosessiturvallisuuden hallintamenetelmat Matti Raninen, Kiwa
* Prosessiturvallisuus ja hallintamenetelmat

Lounas

Prosessiturvallisuuden mittaaminen TBC
Prosessiturvallisuusmittarit
» Esimerkkeja kaytetyista mittareista
* Ennakoivat mittarit
o Jalkeismittarit
* Mittareiden hyodyntaminen

Kahvitauko

Prossesiturvallisuuden johtaminen EHSQ johtaja Tuomas Merildinen, SSAB Raahe
e Prosessiturvallisuuden sisdinen valvonta

Yhteenveto paivasta

Pidatamme oikeudet muutoksiin
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Aika Paiva 2
8.45 Aamukahvi
9.00 Riskienhallinta prosesseissa Asiantuntija Matti Raninen, Kiwa

e Riskien arvioinnin tarkoitus
e Prosessiriskien arviointimenetelmia
e Riskien hallinta BowTie —mallilla

10.15 Kahvitauko

10.30 Turva-automaatio ja TLJ-jarjestelmat
*  Turva-automaatio ja standardit

» Turva-automaatiolla toteutetut painelaitelainsdadannon alaiset
varolaiteratkaisut

12.00 Lounastauko

13.00 Muutoksien hallinta MOC

14.00 Kahvitauko

14.15 Sattuneita tapaturmia prosessiturvallisuudessa

» Esimerkkeja tehtailta
15.30 Yhteenveto paivasta

16.00 Koulutus paattyy

Pidatamme oikeudet muutoksiin
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